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I. DATOS GENERALES

   1.1   FAMILIA PROFESIONAL
:
MECANICA Y METALES
        

   1.2.  CARRERA PROFESIONAL
:
 MECÁNICA DE PRODUCCION

1.3.  MODULO PROFESIONAL Nº 2
:
TECNOLOGIA DE LA SOLDADURA 
1.4.  UNIDAD DIDÁCTICA 
:
SOLDADURA OXIGAS

1.5.  Nº DE CREDITOS
:    4
1.6.  SEMESTRE ACADEMICO
:
I-2013  
1.7.  EXTENSIÓN HORARIA
:
05 HORAS SEMAN./95 HORAS Semestrales
1.8.  PERÍODO DE EJECUCIÓN
:
del 01 de Abril al 09 de Agosto del 2013
1.9.  DOCENTE RESPONSABLE
:
Ing. José Antonio  Neciosup Cabanillas

1.10 Pagina Web


       :
josez2525@gmail.com

II. COMPETENCIA GENERAL

Planificar, coordinar, supervisar y evaluar las labores productivas y de mantenimiento mecánico de una planta industrial; diseñar, fabricar y reconstruir elementos de maquinas, maquinas simples y matrices, mediante las maquinas herramientas y otras técnicas de producción, considerando las normas técnicas, seguridad e higiene industrial y conservación del medio ambiente

III.  COMPETENCIA DEL MODULO.
Recuperar y construir piezas mecánicas y estructuras mediante el proceso de soldadura, considerando las normas de seguridad y cuidado del medio ambiente.

IV.- CAPACIDADES TERMINALES Y CRITERIOS DE EVALUACION
	Capacidad terminal
	Criterios de evaluación
	Indicadores de evaluación

	1.  Seleccionar los diferentes procesos y  materiales de soldadura de acuerdo a normas técnicas.


	1.1. Selecciona los diferentes tipos de materiales según procesos de soldadura.


	· Explica el principio de funcionamiento de la soldadura por capilaridad.

· Identifica y prepara acertadamente los materiales a soldarse mediante soldadura blanda

· Identifica acertadamente y prepara los materiales a soldarse mediante soldadura fuerte



	
	1.2. Selecciona los procesos de soldadura según su aplicación.


	· Explica el principio de funcionamiento del proceso de soldadura oxiacetilénico y oxipropánico.

· selecciona y prepara los insumos y materiales a soldarse mediante proceso oxiacetilénico y oxipropánico.
· Determina las ventajas y desventajas de la soldadura por arco eléctrico comparado con la soldadura oxigas.


	2. Soldar mediante el proceso de soldadura  oxigas

	2.1. Instala y pone a punto el equipo respetando las normas de seguridad.


	· Identifica los peligros, riesgos y los medios de cómo evitar los posibles accidentes 

· Reconoce y manipula sin error los accesorios del proceso de soldadura oxigas.

· Determina los parámetros de operación de los proceso oxiacetilénico y oxipropánico

	
	2.2. Ejecuta uniones mediante la soldadura blanda y fuerte.

	· Une materiales de acero y materiales no ferrosos con soldadura blanda y fuerte
· Manipula el soplete y el equipo de soldar con destreza y seguridad .

· Participa activa y responsablemente en la ejecución de las prácticas de taller.


	Semana  y

Fecha
	Elementos de capacidad
	Actividades de aprendizaje
	Contenidos básicos
	Tareas previas

	Semana 1 

02/04/2013
	Analizar la influencia de la capilaridad en la soldadura oxigas.
	N° 1: Inspección del puesto de trabajo
	Capilaridad. Principio de capilaridad de los líquidos

Tensión superficial de los líquidos y metales líquidos 

	humectabilidad

	Semana 2 

09/04/2013
	Identificar la soldadura blanda 
	Nº2: Reconocimiento de elementos  soldados con soldadura blanda 
	Soldadura blanda. Principio de funcionamiento, temperatura de trabajo, características, aplicaciones.
	Temperatura de fusión de los metales

	Semana 3

16/04/2013 Semana 4 

23/04/2013
	Identificar la soldadura fuerte
	Nº3: Reconocimiento de elementos soldados con soldadura fuerte
	Soldadura fuerte. Principio de funcionamiento, temperatura de trabajo.
	Aleaciones no ferrosas de los metales 

	Semana 5 

30/04/2013
Semana 6

07/05/2013
	Identificar la zona reductora de la llama, útil para soldar
	Nº 4: Llama oxiacetilénica 
	Llama de soldadura oxiacetilénica, identificación de zonas y temperaturas de cada una de ellas
	

	Semana 7 

14/05/2013

	Diferenciar los diferentes tipos de llamas 
	N° 5 Soplete de soldadura oxigas y Tipos de llamas 
	Características y funcionamiento del soplete de Soldadura 

Tipos de llamas.
	Materiales de aporte de la soldadura oxigas

	Semana 8 

21/05/2013
	Manipular los diferentes gases de soldadura
	Nº 6: Soldadura por fusión. 

Soldadura  autógena sin aporte de material
	Gases combustibles empleados en soldadura oxigas: gas acetileno, gas GLP

Gas comburente.
	Inflamabilidad de los gases

	Semana 9 

28/05/2013
Semana10 04/06/2013
	Manipular un manorreductor
	Nº 7: Soldadura por fusión con aporte de material 

	Manorreductores, características, funcionamiento.
Presión de los gases 


	Reguladores de presión

	Semana 11

11/06/2013

	Instalar las mangueras de alta presión de acuerdo al código de colores
	Proyecto de soldadura oxigas


	Mangueras de alta presión. Código de colores 
	standarización

	
	
	
	
	

	Semana 12
18/06/2013
Semana 13
25/06/2013

	Manipular un soplete de corte de metales con gas GLP
	Nº 8: Avance de  Proyecto de soldadura oxigas. 
Oxicorte de metales con gal GLP
	Proceso de oxicorte. Principio de funcionamiento con gas GLP

	Oxidación y reducción

	Semana 14

02/07/2013

	Cortar metales con gas acetileno
	Nº 9: Avance de proyecto de soldadura oxigas
Oxicorte de metales con gas acetileno


	Proceso de oxicorte. Principio de funcionamiento con gas acetileno


	Gas GLP

	Semana 15 

09/07/2013

	Identificar el hierro fundido
	N° 10: Hierro fundido
	Hierro fundido.- fabricación, tipos, características

Hierro gris, fundición blanca, fundición maleable, fundición nodular


	Diagrama Fe-C

	Semana 16 

16/07/2013
	Analizar la soldabilidad de las fundiciones 
	Soldadura de hierro fundido
	Soldabilidad de las fundiciones 

Métodos de soldadura de las fundiciones ferrosas.
	

	Semana 17

23/07/2013 
Semana 18
30/07/2013 


	Soldar metales de aluminio
	N° 11: Soldadura de aluminio
	Aluminio: características, soldabilidad con Soldadura de oxigas
	


IV.  PROGRAMACIÓN DE LA UNIDAD DIDACTICA

	ELEMENTOS

DE CAPACIDAD
TERMINAL
	CONTENIDOS
	ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE
	CRITERIOS

EVALUACIÓN
	Nº
Semanas

	
	CONCEPTOS
	PROCEDIMIENTOS
	ACTITUDES
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3.1 inspeccionar seleccionar, preparar los materiales y equipos de baja y alta presión de los procesos de soldadura oxiacetilénica 


	· Identificación del Puesto de Trabajo.

· Principio de funcionamiento del proceso de soldadura oxiacetilénica.

· Presión de los gases combustibles

· Reguladores de presión de oxígeno y acetileno

· Seguridad y peligro de explosiones
	Desmonta, inspecciona y prepara el equipo de soldadura oxiacetilénica


	· Demuestra orden, responsabilidad y grado de participación en el desarrollo del tema.

.
	1-Proyección de videos educativos aplicativos 

 PRACTICA    Nº 1

I.  TITULO:        

                                     INSPECCION, DESARMADO Y RECONOCIMIENTO  DE LOS COMPONENTES DE UN EQUIPO DE SOLDADURA OXIACETILENICA
	
	· Los equipos de soldadura oxiacetilénica, son inspeccionados y preparados correctamente.

	1

	3.2 Regular correctamente los tipos de llamas y ejecutar uniones soldadas mediante soldadura  autógena sin aporte de material


	· Tipos de llamas.

· Zonas y Temperatura de  la llama oxiacetilénica

· Aplicaciones de los tipos de llamas

· Gas comburente y gases combustibles 


	Prepara el equipo de soldar autógena, ejecuta la regulación de los diferentes tipos de llamas y suelda sin aporte de material 
	· Participación responsable en el trabajo.
	PRACTICA    Nº2

I.  TITULO:        
       RECONOCIMIENTO DE LOS TIPOS DE LLAMAS  Y  EJECUCION DE LA SOLDADURA OXIACETILENICA SIN   EL APORTE  DE  MATERIAL


	
	Dos chapas metálicas son soldadas mediante soldadura autógena con y sin el aporte de material, regulando el tipo de llama adecuado.
	2 

	3.3 Ejecutar uniones soldadas de materiales ferrosos mediante soldadura oxiacetilénica 
con aporte de material ferroso


	
	Prepara el equipo de soldar autógena, ejecuta la regulación de la llama apropiada y suelda con  aporte de material ferroso
	
	     PRACTICA    N 3

       I.  TITULO:        
I.-    EJECUCION DE LA SOLDADURA DE CHAPAS DE ACEROS DE BAJO CARBONO CON    APORTE  DE  MATERIAL FERROSO

	
	
	3 y 4

	3.4 Ejecutar uniones soldadas de aceros con aporte de material no no ferroso
	· Soldadura por capilaridad

· Aleaciones de soldadura 

· Soldadura de bronce, plata, aplicaciones, cuidados 

· Ventajas y desventajas


	Prepara el equipo de soldar autógena, ejecuta la regulación de la llama apropiada y suelda con  aporte de material no ferroso
	
	PRACTICA    N 4

I.  TITULO:        SOLDADURA DE TUBERIAS DE ACERO AL CARBONO MEDIANTE SOLDADURA  FUERTE DE BRONCE
	
	Dos o mas tubos de cobre y acero al carbono son soldados mediante soldadura fuerte de bronce y plata


	5,

 6

Y

7

	
	
	
	
	PRACTICA    N 5

I. TITULO:        
    SOLDADURA DE TUBERIAS DE COBRE Y /O ACERO AL CARBONO MEDIANTE SOLDADURA DE PLATA
	
	
	

	3.5  Ejecutar uniones soldadas de aceros inoxidables con aporte de material no  ferroso
	· Aceros inoxidables 
· Tipos características

· Aplicaciones 

· soldabilidad
	Prepara el equipo de soldar autógena, ejecuta la regulación de la llama apropiada y suelda chapas de acero inoxidable con  aporte de material no ferroso
	
	PRACTICA    N 6

I. TITULO:        

   SOLDADURA DE CHAPAS DE ACERO INOXIDABLE CON APORTE DE MATERIAL  BRONCE Y/O PLATA  
	
	Dos chapas metálicas de acero inoxidable son soldadas mediante soldadura fuerte de bronce y/o plata
	8 y  9

	3.6 Ejecutar un proyecto aplicando soldadura autógena
	· Aplicaciones de la soldadura autógena.

· Costos y presupuestos de la ejecución de un trabajo de soldadura autógena.


	Elabora un presupuesto de un proyecto a realizar
	
	   PROYECTO   APLICACIÓN DE SOLDADURA  OXIGAS

	
	Ejecuta la construcción de un proyecto tecnológico.
	10, 

11 

 Y

 12

	
	· Oxicorte de metales.

· Aspectos metalúrgicos en el proceso oxicorte

· Gases para realizar oxicorte.

· acetileno y propano

· Soplete de corte, semejanza y diferencia con el equipo de soldar

· Símbolos de soldadura
	-Desmonta, inspecciona y prepara el equipo de oxicorte de metales instalados en un  puesto de trabajo.
	
	PRACTICA    N 7

I. TITULO:        
    INSPECCION DESARMADO Y RECONOCIMIENTO  DEL EQUIPO DE OXICORTE Y CORTE DE METALES UTILIZANDO OXIPROPANO

PRACTICA    N 8

I. TITULO:        
    INSPECCION DESARMADO Y RECONOCIMIENTO  DEL EQUIPO DE OXICORTE Y CORTE DE METALES UTILIZANDO OXIACETILENO


	
	· Diferentes materiales ferrosos son cortados mediante el proceso de oxicorte, utilizando gas propano y acetileno


	13

Y

 14

	
	· Desgaste de elementos mecánicos

· Causas y soluciones para aliviar el desgaste.

· Diagramas de flujo de secuencia de ejecución de un trabajo de relleno de una pieza desgastada de bronce o acero


	Prepara el equipo y realiza el relleno y recuperación de piezas desgastadas mediante el aporte de soldadura fuerte
	
	       PRACTICA Nº 9 

 I.-TITULO: RECUPERACION DE PIEZAS DESGASTADAS CON EL APORTE DE BRONCE


	
	Un eje de acero con excesivo desgaste es recuperado mediante el proceso de soldadura autógena.
	15

 y  

16


V. EVALUACIÓN:

El alumno aprobará la unidad didáctica de acuerdo a las siguientes condiciones:

1. Asistir al más de 70% de las actividades de aprendizaje.

2. Aprobar con mínimo de Trece (13) en escala vigesimal.

3. La nota final se obtiene  así:

VI. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS:
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· F. Aparicio, J Aparicio, F. Escarpa, “Tecnología del Metal”, Editorial Paraninfo, Madrid- EspañaGuía de Prácticas de Soldadura Oxigas

· Ch  Lobjois “ Tecnología de la Calderería- Uniones Provisionales y Permanentes”.Editorial, 1984. CEAC, Barcelona- España, 

· F. Aparicio, J Aparicio, F. Escarpa, “Tecnología del Metal”, Editorial Paraninfo, Madrid- España

· VICTOR  Weldin & Cutting División, “Guía para Soldar, Cortar y Calentar”, printed in USA.

· MARKS  “Manual del Ingeniero Mecánico”, Editorial Mc Gran Hill. 

· SENATI  “Tecnología de la Soldadura”.

· Guía de Prácticas de Soldadura Oxigas
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