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             “NUEVA ESPERANZA”
         AUTOMOTRIZ Y  DE PRODUCCION

PLAN ESPECÍFICO DE LA UNIDAD DIDACTICA

I. INFORMACIÓN GENERAL

1.1. Familia Profesional
: Mecánica y Motores
1.2. Carrera Profesional
: Mecánica Automotriz

1.3. Modulo Profesional
  : Mantenimiento del sistema de transmisión de
Velocidad y Fuerza Automotriz

1.4. Unidad Didáctica
: Soldadura Aplicada a Mecanismos  Automotrices

1.5. Nº de Créditos
: 04

1.6. Semestre  Académico
: Tercero

1.7. Hora                               : 06 H. Semanales/ 108 Horas semestrales

1.8. Fecha de Realización
: 01-04-12  AL 09-08-13
1.9. Docente Responsable
: Juan Edinzon Vigo Reyes

1.10. Correo Electrónico
: edinzonvr@hotmail.com
1.11. Pagina Wed
: www.instene.edu.pe
II. COMPETENCIA  GENERAL
Planificar, organizar, ejecutar y supervisar, el mantenimiento integral de unidades automotrices aplicando las normas de seguridad e higiene industrial, control de calidad y preservación del medio ambiente.
III. COMPETENCIA DEL MÓDULO
Planificar, organizar, ejecutar y supervisar el mantenimiento del sistema de transmisión de velocidad y fuerza automotriz.
III. CAPACIDADES TERMINALES Y CRITERIOS DE EVALUACION.

	    Capacidad Terminal
	    Criterios de Evaluación
	         Indicadores

	Aplicar los procedimientos y

técnicas de la soldadura en los

Componentes automotrices, correctamente.
	
Selecciona el tipo de máquina de soldar y material de aporte, según normas técnicas.
	1.Describe correctamente

La aplicación de la soldadura en los

diferentes tipos de campo.

2. Ayuda a sus compañeros.

	
	
Efectúa uniones, de acuerdo al tipo de soldaduras.
	1. Explica correctamente la función de los electrodos.

2. Realiza correctamente las  uniones con diferentes tipos de soldadura.

3. Toma la iniciativa en las actividades.

	
	· Aplica técnicas y procedimiento de la

 soldadura y corte de     diferentes formas.
	1.Efectúa cortes de oxicorte

Correctamente en diferentes materiales de componentes automotrices.

2. Trabaja ordenadamente.
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IV. ORGANIZACIÓN DE ACTIVIDADES Y CONTENIDOS BASICOS
	Semana -
fecha
	Elementos de
capacidad
	Actividades de
aprendizaje
	Contenidos Básicos
	Tareas
previas

	Semana 1

03-04-13
Semana 2

10-04-13
	Conocer la

aplicación de la

soldadura en la industria moderna.

Instalar el material base para ejecutar la soldadura blanda aplicando las normas técnicas de Seguridad.
	Nº 01

La soldadura.

Nº 02

Clasificación de los diferentes procedimientos de soldadura.
	
Introducción de la            
          soldadura.
 
Aplicación de la soldadura en los diferentes tipos de campos.

 
Clasificación de los diferentes procedimientos.


Por capilaridad, Presión, Fusión. Grado de fusión de los metales.
	Soldadura

Aplicada

Soldadura

Aplicada

	Semana 3
17-04-13
	Instalar los circuitos

de soldadura arco eléctrico aplicando las normas.
	Nº 03

Soldadura de arco eléctrico.
	
Definición, principios, partes de arco eléctrico.


Circuitos de soldadura: arco eléctrico.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 4
24-04-13
	Ejecutar un

proyecto de soldadura al arco eléctrico aplicando las normas técnicas de seguridad.
	Nº 04
Reglas fundamentales de seguridad.
	
Instalación de puesto de trabajo.


Reglas fundamentales de seguridad.


Terminología utilizada en el proceso de la soldadura

Arco eléctrico.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 5
01-05-13
	Conocer y preparar

las máquinas para soldadura eléctrica al arco con seguridad.
	Nº 05

Máquinas para la soldadura arco eléctrico
	

Generalidades, clases de

Máquinas: Rotativas, Estáticas.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 6
08-05-13
	Conocer y preparar

las herramientas y accesorios de las máquinas.
	Nº 06

Tipos de máquinas de soldar
	

Tipos: transformador, Rectificador, Generador.


Herramientas, accesorios.


Principios de electricidad.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 7
15-05-13
	Seleccionar los

electrodos según la composición del revestimiento.
	Nº 07

Los electrodos.
	
Definición, Partes, Funciones.



Clasificación de los electrodos.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 8

22-05-13
	Identificar los electrodos de acuerdo a las normas AWS.
	Nº 08

Identificación ,

código de colores
	
Identificación por números.


Código de colores de electrodos.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 9
29-05-13
	Instalar las juntas

en la mesa de

trabajo para ejecutar la soldadura según las normas técnicas.
	Nº 09

Tipos de juntas
	

Juntas: a tope, ángulo, solape, borde, T, V, X, U.

	Soldadura

Aplicada
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	Semana 10
05-06-13
	Representar los

símbolos básicos de la soldadura en sistema ISO -ASA
	Nº 10

Símbolos de soldadura
	
Símbolos de soldadura


Partes, planos.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 11
12-06-13
	Explicar el

Procedimiento de proceso Mig-Mag que utiliza un gas inerte.
	Nº 11

Soldadura Mig - Mag
	
Descripción del proceso.


Procedimiento de aporte.


Constitución de aporte de

Soldadura Mig-Mag.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 12
19-06-13
	Explicar el

procedimiento de empleo de un electrodo tungsteno para una buena calidad de

Soldadura.
	Nº 12

Soldadura Tig
	
Descripción de proceso, Aplicación del sistema TIG.


Características,

Electrodos para sistema Tig.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 13
26-06-13
	Explicar la

obtención del oxígeno, acetileno para su aplicación.
	Nº 13

Soldadura oxiacetilénica
	

Definición, principios



Partes del equipo: Oxiacetilénico.


Oxígeno, acetileno.
	Soldadura

Aplicada

	Semana 14
03-07-13

	Ejecutar el proceso

de soldadura

oxiacetilénica con normas técnicas de Seguridad.
	Nº 14

Descripción de

los equipos de soldadura Oxiacetilénica.
	
Descripción de los equipos.



Soplete, boquillas, montaje y desmontaje, reglas de seguridad.
	Soldadura

Aplicada

	Semana  15
10-07-13
	Ejecutar la

regulación de clases

de llamas en el soplete

combinando los dos

gases.
	Nº 15

Clases de

llamas

Oxiacetilénicas.
	

Llamas de soldadura: Carburante, oxidante,

neutra, irregular,  arrancada, retroceso.
	Soldadura

Aplicada

	Semana  16
17-07-13
	Conocer, aplicar la

regulación de llama para la unión de piezas.
	Nº 16

Soplete de soldadura
	
Partes de la llama de

Soldadura oxiacetilénica.



Manipulación del soplete ,partes del soplete ,seguridad
	Soldadura

Aplicada

	Semana  17
24-07-13
	Ejecutar cortes en

diferentes

materiales con posición apropiada.
	Nº 17

Oxicorte
	
Soplete de corte


Principios de corte


Boquillas oxicorte

	             Soldadura

Aplicada

	Semana 18

31-07-13
	
	Nº 18
Oxicorte
	
·Posición de corte.



Normas de seguridad en manejo de oxicorte.
	Soldadura

Aplicada


V. METODOLOGÍA

 
Método expositivo

 
Método de proyecto

 
Método de aprendizaje colaborativo
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                          VI. EVALUACIÓN
6.1. Requisitos de aprobación:


La Evaluación de los aprendizajes se centra en el logro de las capacidades terminales, a través de los criterios e indicadores de evaluación (expresados en la Ficha de Actividad), que son los estándares mínimos de calidad.


La evaluación utiliza el sistema vigesimal. El calificativo mínimo aprobatorio es 13 (trece). La fracción 0,5 o

más se considera como una unidad a favor del estudiante.


El estudiante que en la evaluación de la capacidad terminal programada en la U.D., obtenga nota desaprobatoria igual o menor que 12 (doce) debe participar en un programa de actividades de recuperación, implementado y ejecutado por el docente, con carácter obligatorio y comprende acciones

tales como: trabajos prácticos, actividades de auto aprendizaje y otras acciones formativas relacionadas con la capacidad terminal desaprobada.


Al término del semestre los estudiantes que obtuvieran notas entre 10 (diez) y 12 (doce) participarán del Programa de Recuperación, ejecutado por el docente y con carácter de obligatorio, serán evaluados por un JURADO. El estudiante que obtuviera nota menor a 13 (trece) repite la UD.


El estudiante que acumulara inasistencias injustificadas en número igual o mayor al 30% del total de horas programadas en la U. D. será desaprobado en forma automática, anotándose en el registro y acta la nota 00 y en observaciones DPI (desaprobado por inasistencia).


El estudiante que deja de asistir sin solicitar licencia durante 20 (veinte) días hábiles consecutivos, se

considerará como abandono de estudios profesionales, perdiendo su condición de estudiante.

6.2. Aspectos a Evaluar:


Procedimental


Conceptual
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
Actitudinal

6.3. Promedio de la capacidad terminal:


PCT=           Suma de notas promedio de criterios de evaluación
                                                                     Número de criterios de evaluación
6.4. Nota Final de la Unidad Didáctica:

Es la que corresponde a la última capacidad terminal. VII. RECURSOS

7.1. Materiales educativos:


Pizarra acrílicas y Plumones

Libros y revistas especializadas


Componentes de Motores

7.2. Medios Impresos:


Separatas

7.3. Medios Visuales:


Proyector Multimedia
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VIII. BIBLIOGRAFIA DE LA UNIDAD DIDACTICA

	Nº
	TITULO DE LA OBRA
	AUTOR
	EDITORIAL
	AÑO

	01
	Mecánica de taller
	Cultural S A
	Tema Barcelona.
	1987 - 1988

	02
	Manual de soldadura

por arco

tungsteno
	América Welding

Society
	Exsa -

OERLIKON
	2004

	03
	Mecánica I Tomas
	Vidondo
	Don Bosco-Barcelona
	1974

	04
	Manual de soldadura

universal
	MODULO I
	CAPLAB
	2007

	INTERNET

	TITULO
	DIRECCIÓN

	Reglas de seguridad de soldadura eléctrica
	http://www.buenastareas.com/ensayos/Reglas-De-Seguridad-e- Higiene-En/40610.html

	La Soldadura
	http://es.wikipedia.org/wiki/Soldadura

	Soldadura por arco
	http://es.wikipedia.org/wiki/Soldadura_por_arco


La esperanza, Marzo de 2013
---------------------------------------------- Docente:   Juan Edinzon Vigo Reyes
---------------------------------
--------------------------------- Mg.Luis E. Vargas Cáceda
Lic. Jorge Luis Carranza JEFE DE AREA ACADEMICA
  DIRECTOR GENERAL
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AUTOMOTRIZ Y  DE PRODUCCION PROGRAMACIÒN DE LA UNIDAD DIDÀCTICA

	ELEMENTO

CAPACIDAD

TERMINAL
	CONTENIDOS
	CRITERIOS

EVALUACIÓN
	INDICADORES DE VALUACIÓN
	HORAS

	
	PROCEDIMIENTOS
	CONCEPTOS
	ACTITUDES
	ACTIVIDADES DE

APRENDIZAJE
	
	
	

	Conocer la aplicación de la soldadura en la industria moderna.
	Realiza un cuadro sinóptico de aplicación de la soldadura en

los diferentes

tipos de campos.
	.Introducción de la soldadura.

.Aplicación de la soldadura en los diferentes tipos de campos.
	Interés por el aprendizaje continúo sobre el tema.
	Nº 01

La soldadura.
	•Selecciona   el   tipo de
maquina
de soldar y material  de aporte,
según normas técnicas.
	.Describe correctamente

La aplicación de la  soldadura

en   los   diferentes   tipos    de campo.

.Ayuda a sus compañeros.
	06

	Instalar el

material base para ejecutar

la soldadura

blanda aplicando las normas técnicas de Seguridad.
	Elabora un

mapa conceptual sobre la clasificación de los diferentes procedimientos de soldadura.
	.Clasificación de los

diferentes

Procedimientos.

.Por capilaridad, Presión, Fusión. Grado de fusión de los metales.
	Respeta
las

normas técnicas de seguridad.
	Nº 02

Clasificación de los diferentes procedimientos de soldadura.
	
	.    Diferencia    los    diferentes

procedimientos de soldadura.

.Respeta el orden.
	06

	Instalar los

circuitos

de soldadura arco

eléctrico

aplicando las normas.
	Describe la

definición,

principios de arco eléctrico y circuitos de soldadura.
	.Definición,

principios partes

de arco    eléctrico.

.Circuitos de soldadura arco eléctrico.
	Respeta
las

opiniones
de

sus compañeros
	Nº 03

Soldadura Arco eléctrico.
	
	Explica en forma coherente  el

principio del arco eléctrico.

.Asume
los
errores
con naturalidad.
	06
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Ejecutar un


proyecto de soldadura al arco eléctrico aplicando


las normas técnicas


de seguridad.�
Instalación de


equipo en el puesto de trabajo y prevención de accidentes.�
•Instalación de


puesto de trabajo.


•Reglas fundamentales de seguridad.


•Terminología utilizada en el proceso de la soldadura arco eléctrico.�
Correcto uso de


equipo e instrumentos en el uso de la soldadura eléctrica�
Nº 04


Reglas  fundamentales de seguridad.�




































•Selecciona el tipo de máquina de soldar y material de aporte, según normas técnicas�
.Describe  las  normas  técnicas


de seguridad.


.Se  esfuerza  por  superar  sus


errores.�















06�
�
Conocer y


preparar


las máquinas para soldadura eléctrica


al Arco con


Seguridad.�
Regulación de


amperaje de maquinas rotativas y estáticas. Instalación de maquinas de soldar.�
•Generalidades,


clases de máquinas: Rotativas, Estáticas.�
Responsabilidad


en el uso de maquina eléctrica.�
Nº 05


Máquinas para la soldadura arco eléctrico.�
�
.Identifica las maquinas de


soldadura de arco eléctrico.


.Demuestra aseo personal�












06�
�
Conocer y preparar las


herramientas


y


accessorios de


las máquinas�
Realiza la selecciona  de los diferentes tipos de maquinas de soldar�
•Tipos: transformador, Rectificador, Generador.


•Herramientas,


Accesorios.


•Principios de


electricidad.�
Cumple con sus trabajos a realizar.�
Nº 06


Tipos de máquinas de soldar.


�
�
.Identifica	el	material correcto para  los  diferent.es tipos de maquinas de soldar.


.Respeta el orden.�









06�
�
Seleccionar


los electrodos según la composición del revestimiento.�
Describe la


Función de los electrodos. Elección de electrodos�
•  Definición,


Partes, Funciones.


•  Clasificación de los electrodos.


�
Trabaja en


equipo.�
Nº 07


Los electrodos.�
•   Efectúa   uniones,


de  acuerdo  al   tipo de soldaduras.�
Explica	correctamente	la


función de los electrodos.





.Toma la iniciativa en las actividades.�









06�
�
Identificar los


electrodos de acuerdo a las normas AWS.�
Selecciona el


electrodo de acuerdo al código de colores para realizar trabajos�
•  Identificación


por números.


•  Código de colores de electrodos.�
Trabajo en


equipo en la busca de información.�
Nº 08


Identificación, código de colores.�
�
.Verifica  el  código  de  colores


electrodos.


.Participa permanentemente.�









06�
�






�








Instalar	las


juntas


en la mesa de


trabajo para ejecutar la soldadura según las normas técnicas.�
Realiza trabajos


de soldadura en los diferentes tipos de juntas.�
•  Juntas : a tope,


ángulo ,solape, borde, T,V,X,U.�
Respeta la


norma técnicas de seguridad.�
Nº 09


Tipos de juntas�

























































•Aplica    técnicas    y procedimiento  de la soldadura y corte de diferentes formas.�
.Ejecuta trabajos de  soldadura


cumpliendo	las	normas técnicas.


.Permanece  en  la   institución educativa.�












06�
�
Representar los


símbolos básicos de


la	soldadura en sistema ISO


-ASA�
Realiza trazados de planos y representa símbolos de soldadura.�
•  Símbolos de soldadura





•  Partes, planos.�
Trabajo en equipo al realizar sus planos.�
Nº 10


Símbolos de soldadura.


�
�
.Comprende    el    trazado    de planos y


Símbolos de soldadura.


.Respeta la propiedad ajena.�









06�
�
Explicar el procedimiento de	proceso Mig-Mag   que utiliza un gas Inerte.�
Instalación de máquina de soldadura Mig- Mag.�
• Descripción del


Proceso.


•Procedimiento de


aporte.


• Constitución de aporte de Soldadura Mig- Mag.�
Cuidado al trabajar con maquinas y equipos de soldar.�
Nº 11


Soldadura Mig-Mag.


�
�
.Explica claramente


El  proceso  de  la  máquina  de


Soldadura Mig- Mag.


.Respeta el orden.�












06�
�
Explicar el


procedimiento


de


empleo de un


electrodo tungsteno


para	una


buena calidad de Soldadura.�
Regulación y


preparación de


la máquina de soldar tig.


I�
• Descripción de


proceso, Aplicación


del sistema TIG.


• Características,


electrodos   para sistema Tig.


• Definición


principios�
Respeta las


opiniones de


sus compañeros.�
Nº 12


Soldadura Tig�
�
Ejecuta	correctamente	la


regulación y preparación de  la


máquina de soldar Tig.


.Asume	los	errores	con


naturalidad.











.�
























06�
�






�











Explicar la obtención del oxígeno, acetileno  para su aplicación.�



Instalación y regulación del equipo de soldar oxiacetilénica.�



• Partes del equipo


Oxiacetilénico.


• Oxígeno, acetileno.�



Interés en mejoras sus habilidades al soldar con Oxiacetilénica.�



Nº 13


Soldadura


oxiacetilénica�




























































•Aplica    técnicas    y procedimiento  de la soldadura y corte de diferentes formas.�



Describe claramente las partes del equipo


Soldadura oxiacetilénica.


.Cuida	el	patrimonio


Institucional.�












06�
�
Ejecutar	el


proceso


de soldadura oxiacetilénica con	normas técnicas de seguridad.�
Realiza trabajos


con los equipos


en soldadura oxiacetilénica.�
• Descripción de lo


equipos.


• Soplete, boquillas montaje y desmontaje, reglas de seguridad�
Respeta las


normas técnicas


de seguridad.�
Nº 14


Descripción de los equipos en soldadura Oxiacetilénica.�
�
Realiza	correctamente	el


montaje    y    desmontaje    al


soplete, boquillas.


.Ayuda a sus compañeros.�









06�
�
Ejecutar la


regulación   de


clases de  llamas   en el soplete combinando los dos gases.�
Realiza


regulación de


llamas


Oxiacetilénicas.�
• Llamas de


soldadura:


Carburante, oxidante,


neutra, irregular,


arrancada, retroceso.�
Cumple con sus


tareas de


trabajo.�
Nº 15


Clases de llamas


Oxiacetilénicas.�
�
Realiza	correctamente	la


regulación	de	llamas


Oxiacetilénicas.


.Respeta a sus docentes.�









06�
�
Conocer,


aplicar	la


regulación   de llama   para   la unión	de piezas.�
Realiza el


proceso de


regulación del soplete de soldadura.�
• Partes de la llama


de Soldadura


oxiacetilénica.





•Manipulación del soplete, partes del soplete, seguridad.�
Conserva los


equipos de


Soldadura oxiacetilénica.�
Nº 16


Soplete de soldadura.


�
�
.Ejecuta en forma precisa la


regulación de llama de


soldadura oxiacetilénica.


. Planifica sus tareas.�












06�
�
Ejecutar


cortes en


diferentes materiales con posición apropiada.�
Realiza cortes


de oxicorte en


diferentes materiales en componentes automotrices.�
• Soplete de corte


• Principios de


corte


• Boquillas oxicorte


• Posición de corte.


• Normas de seguridad  e manejo de oxicorte.�
Respeta las


normas de


seguridad en manejo de oxicorte.�
Nº 17-18


Oxicorte�
�
Efectúa cortes de oxicorte


correctamente en diferentes


materiales de componentes automotrices.


.Trabaja ordenadamente.�












12�
�









