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MODELERIA Y FUNDICION
I. DATOS  GENERALES

	1.1 FAMILIA PROFESIONAL

1.2 TITULO PROFESIONAL

1.3 MODULO PROFESIONAL

1.4 NOMBRE DE UNIDAD DIDACTICA

1.5 Nº DE CREDITOS
1.6 SEMESTRE 

1.7 EXTENSION HORARIA

7I..1 SEMANAL

7I..2 MODULAR

1.8 FECHA DE EJECUCION

1.9 RESPONSABLE

1.10 E –MAIL

1.11 PAGINA WEB IESTP
	: MECANICA Y METALES

: MECANICA DE PRODUCCION
: MATRICERIA Y FUNDICION

: 4.1 MODELERIA Y FUNDICION
: 05

: V
: 08 HORAS

: 136 HORAS

: 01/04/13 al 26/07/13
: Ing. Jhon Edgar  Chuquillanqui Vereau
Jechv_40@hotmail.com
 www.istene.edu.com


II. COMPETENCIA GENERAL
Planificar, coordinar, supervisar y evaluar las labores productivas y de mantenimiento mecánico de una planta industrial; diseñar, fabricar y reconstruir elementos de maquinas, maquinas simples y matrices, mediante las maquinas herramientas y otras técnicas de producción, considerando las normas técnicas, seguridad e higiene industrial y conservación del medio ambiente

III. UNIDAD DE COMPETENCIA DEL MODULO
Esta unidad didáctica esta asociada a la unidad de competencia 1. Construir elementos de máquina y máquinas simples, brindando asistencia y consultaría técnica a la investigación tecnológica

IV. CAPACIDAD TERMINAL Y CRITERIOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

	CAPACIDAD TERMINAL
	CRITERIOS DE EVALUACION
	INDICADORES DE EVALAUACION

	Construir modelos a partir de información técnica, piezas industriales y planos de piezas
	1. Construye modelos para fundición


	1. Levanta planos de modelos a partir de una pieza terminada o descripción verbal.

2. Calcula las dimensiones del modelo, considerando la contracción de los materiales fundidos.

3. Calcula el volumen y peso del material para fabricar el modelo

4. Aplica seguridad e higiene industrial en la construcción de modelos

5. Utiliza con habilidad y destreza las herramientas, máquinas y equipos de modelería.

	
	2. Realiza el moldeo con modelos construidos


	1. Describe el proceso de moldeo, indicando la secuencia lógica de moldeo.

2. Utiliza con seguridad las herramientas, máquinas y equipos de moldeo.

3. Realiza el moldeo aplicando las distintas técnicas de moldeo.

4. Recicla la arena de moldeo

	
	3.Realiza la colada en los moldes con aluminio
	1. Planifica los procesos de fundición.

2. Utiliza las herramientas, máquinas y equipos de fundición con seguridad.

3. Mide la temperatura de los metales en fusión. 

4. Realiza la colada tomando las medidas de seguridad.

5. Identifica defectos en piezas fundidas y determina las causas que las provocan.


 ORGANIZACIÓN DE LA UNIDAD DIDACTICA

	Proceso
	Actividad
	Horas

	Modelería 
	Modelería
	20

	
	Técnicas de construcción de modelos
	40

	Moldeo
	Moldeo
	20

	Fundición 
	Fundición
	20


V. PROGRAMACION DEL MODULO
	Sem.
	Elementos de capacidad
	Actividades de aprendizaje
	Contenidos básicos
	Tareas previas

	1-8
	Construye modelos para fundición


	1. Descripción de los tipos de modelos partes y consideraciones para su construcción 
2. Visita a un taller de Fundición 
3. Dibujo de planos de piezas para fundición

4. Reconocimiento de los materiales empleados para modelos

5. Reconocimiento de las maquinas empleadas para la construcción de modelos

6. Uso de normas de,  seguridad e higiene industrial en las construcción de  modelos 
1. Diseñar  modelos según la producción 

2. Diseñar  moldes permanentes de madera, modelos permanentes y semi permanentes
3. Construcción de modelos

4. Construcción de moldes permanentes

5. Uso de normas,  seguridad e higiene industrial en la construcción de modelos
	1. Modelería: generalidades, definición, importancia.

2. Sistema y unidad de medición.

3. Dibujo técnico de modelería considerando: Contracción y dilatación del material, Sobre medida para el mecanizado y ángulo de salida.

4. Materiales e insumos.

5. Madera para modelos: concepto, clases, maderas más empleadas, defecto, conservación, ensambladuras, clases.

Instrumentos, herramientas máquinas y equipos para construcción de modelos.
1. Modelos: definición, clases: permanentes, semi permanentes, perecederos (coquilla).

2. Técnicas de construcción de modelos y cajas de almas.

Normas de seguridad y conservación.
	1. Reconocimiento de los tipos de modelo.

2. Toma de dimensiones reales de estructuras de máquinas para dibujo de moldes.

3. Calculo de materiales.

4. Verifica el estado de máquinas, herramientas y equipos de construcción de modelos.
5.  Práctica de las normas de seguridad y conservación.

	9-13
	Realiza el moldeo con modelos construidos


	1. Reconocimiento de las formas de moldeo
2. Moldeo en arena

3. Preparación de machos para moldes
4. Seguridad e Higiene Industrial en el moldeo
	1. Moldes: Clasificación.

2. Instrumentos, herramientas y equipos de moldeo.

3. Materiales e insumos de moldeo.

4. Técnicas de moldeo.

Normas de seguridad y conservación.
	1. Determinación de material adecuada para moldear.

2. Empleo de herramientas adecuadas de fundición.

3. Ejecución de diferentes tipos y formas de moldeo.



	14-16
	Realiza la colada en los moldes con aluminio
	1. Descripción del, proceso de fundición 

2. Reconocimiento de los tipos de hornos utilizados en Fundición 
3. Reconocimiento de las herramientas materiales e insumos de fundición

4. Practica de Fundición de  aluminio
5. Descripción de los riesgos de la alta temperatura y gases tóxicos que se producen en la fundición
	1. FUNDICION: Fundamento, Definición, Importancia Organización.

2. Instrumentos, herramientas y equipos de fundición.

3. Materiales e insumos de fundición.

4. Temperatura de fusión de los materiales ferrosos y no ferrosos.

5. Tecnología de fundición de los metales.

6. Colado de fusión: Por gravedad, Centrífuga, a presión.


	1. Empleo de herramientas adecuadas en los procesos de fundición.

2. Ejecución de diferentes procesos y técnicas de fundición de materiales diversos.

3. Fundición de materiales ligeros y colada de la misma.
4. Práctica de las normas de seguridad y conservación


VI. METODOLOGIA

Considerando las características del estudiante de educación superior tecnológica,  se utilizara la metodología pedagógica y andragógica con  métodos diferentes  para  la enseñanza/aprendizaje de conocimientos, procedimientos  y actitudes o vivencias. 

6.1.-   METODOS PARA LA ENSEÑANZA Y APRENDIZAJE DE   CONOCIMIENTOS

· Se utilizara el método de la DISERTACION, utilizando ayudas visuales  como diapositivas en ppt , gráficos, imágenes, diagramas u otros medios.

· La DISCUSIÓN O FORO, se utilizara  para el intercambio de ideas y opiniones referente al tema. También se crearan  un foro virtual vía Internet.

· El  método de  ESTUDIO DIRIGIDO se utilizara para interpretar manuales y guías técnicas de la especialidad

· Para despertar el interés de los estudiantes y  propiciar su participación se utilizara el método de la INTERROGACION. 

6.2.-  METODOS PARA LA ENSEÑANZA  DE PROCEDIMIENTOS

· El método  de la DEMOSTRACION se utilizara para mostrar a los estudiantes  las operaciones  del trabajo o laboratorio  de la unidad didáctica con ayuda de los equipos, instrumentos y herramientas.

· El  Método de PROYECTO, que permite a los alumnos el dominio de una serie de  técnicas y de conocimientos que les posibilita una mejor adaptación a los aprendizajes esperados. El desarrollo de este método permite  dar un valor comercial al producto y los estudiantes  trabajan en forma individual o grupal.

· El Método de LOS CUATRO PASOS. Con éste método el alumno adquiere el dominio de un procedimiento por que empieza como observador para terminar ejecutando las operaciones con la supervisión del profesor. En su ejecución se aplicará la técnica de la interrogación y de la demostración.

 6.3.-  METODOS PARA LA ENSEÑANZA  DE  ACTITUDES. 


Para la enseñanza de actitudes  se  utilizara  el método de DINAMICA DE  GRUPOS Y JUEGO DE ROLES

VII. EVALUACION

7.1 Requisitos para la aprobación de la Unidad Didáctica

7.1.1 Asistencia mínima de 70%

7.1.2 Presentación de trabajos en fechas programadas

7.1.3 La nota mínima aprobatoria es 13 (trece)

7.1.4 Los estudiantes con nota 10, 11, 12 tienen derecho a recuperación

7.1.5 La recuperación se realizara inmediatamente después de finalizada la unidad didáctica

7.1.6 Los estudiantes con nota menor a 10  repiten la unidad didáctica

      7.2 Promedio de Capacidad Terminal

              PC = Σnotas promedio de criterio de evaluación

                       Numero de criterios de evaluación

      7.3 Promedio de unidad didáctica

              PU = Σnotas de capacidades terminales
                       Numero de capacidades terminales

7.4 Diseño de evaluación

	
	Núcleo de actividad
	Indicadores
	Instrumento
	Ponderación 

	
	CNA

CNA

CNA
	Conceptos Examen

Procedimientos:   Proyecto
Actitudes
	Prueba objetiva

Lista de cotejo

Lista de cotejo
	20%

60%

20%


VI. MEDIOS Y MATERIALES EDUCATIVOS

Para desarrollar la unidad didáctica usaremos separatas, transparencias, plumones, planos de acuerdo a los contenidos de cada núcleo de actividad

VII. METODOLOGIA

Esta Unidad Didáctica  se desarrolla  con 04 horas de práctica en taller y 02 horas de teoría en aula durante la semana. En el taller, el grupo realizara la práctica en dos grupos

VIII. RECURSOS

Para el desarrollo de la unidad didáctica, se hará uso de guía de trabajo,  pizarra, medios visuales, Modelos de piezas y planos de fabricación

La parte demostrativa se desarrollara en el Taller de Modelería y Fundición, donde se hará uso de materiales, maquinas y equipos 
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