INSTITUTO  EDUCACIÓN SUPERIOR TECNOLÓGICO                       DEPARTAMENTO  DE               MECANICA                    

          PUBLICO  “NUEVA ESPERANZA”                                       AUTOMOTRIZ Y  DE PRODUCCION
PLAN DE UNIDAD DIDACTICA

I. DATOS GENERALES

   1.1. TÍTULO PROFESIONAL
:
 MECÁNICA DE PRODUCCION

1.2.  MODULO PROFESIONAL Nº 2
:
MECANIZADO CON MAQUINAS HERRAMIENTAS 
1.3.  UNIDAD DIDÁCTICA 
:
MAQUINAS ESPECIALES
1.4. SEMESTRE ACADEMICO
:
 I- 2013
1.5. SEMESTRE DE ESTUDIOS
:
 III

1.6. N° DE CREDITOS 
:


1.7.  NIVEL
:
SUPERIOR
 


1.8.  EXTENSIÓN HORARIA
:

1.8.1. SEMANAL
:
04  hrs 

1.8.2. SEMESTRAL
:
68  horas

1.9.  PERÍODO DE EJECUCIÓN
:
01/04/2013 al 09/08/2013
1.10. DOCENTE RESPONSABLE
:
Ing. José Antonio  Neciosup Cabanillas
1.11. Email.com
:
josez2525@gmail.com
II. COMPETENCIA GENERAL
Planificar, coordinar, supervisar y evaluar las labores productivas y de mantenimiento mecánico de una planta industrial; diseñar, fabricar y reconstruir elementos de maquinas, maquinas simples y matrices, mediante las maquinas herramientas y otras técnicas de producción, considerando las normas técnicas, seguridad e higiene industrial y conservación del medio ambiente

III.  COMPETENCIA DEL MODULO.
Fabricar elementos mecánicos  y máquinas garantizando la calidad del producto

	Capacidad terminal
	Criterios de evaluación
	Indicadores de evaluación

	1.
Fabricar elementos mecánicos con maquinas herramientas considerando normas técnicas de producción

	1.1. Acondiciona la máquina herramienta de acuerdo  al trabajo a realizar.

	· Explica el funcionamiento de la máquina herramienta.

· Selecciona la velocidad correcta de la máquina.

· Prepara la herramienta de corte adecuadamente.

	
	1.2  Lleva a cabo el mecanizado de la pieza.


	· Efectúa el montaje correcto de la pieza a construir.

· Verifica las medidas correspondientes de acuerdo al plano establecido.

· Manipula la maquina herramienta correctamente

	2. Rectificar diferentes elementos mecánicos y partes de un  motor de Combustión Interna
	2.1. Acondiciona la máquina herramienta rectificadora de acuerdo  al trabajo a realizar.

	· Maneja información correcta acerca de los parámetros tecnológicos de mecanizado para obtener  buen acabado superficial.

· Identifica los peligros, riesgos y los medios de cómo evitar los posibles accidentes 

· Reconoce y manipula sin error los accesorios de la maquina rectificadora


	
	2.2. Ejecuta operaciones de rectificado de elementos mecánicos.
	· Efectúa el montaje correcto de la pieza a rectificar.

· Verifica las medidas correspondientes de acuerdo al plano establecido.

· Manipula la máquina herramienta correctamente


IV.  PROGRAMACIÓN DE LA UNIDAD DIDACTICA

	Semana  y

Fecha
	Elementos de capacidad
	Actividades de aprendizaje
	Contenidos básicos
	Tareas previas

	Semana 1 

04/04/2013
	Preparar herramienta
	N° 1: Soldadura y de la herramienta de corte
	Herramientas de corte

Preparación y Afilado de herramientas de corte
Afilado de brocas.
	Soldadura de bronce

	Semana 2 

11/04/2013
	
	Nº2: Afilado de la herramienta de corte.
	
	Dureza de los materiales



	Semana 3

18/04/2013 Semana 4 

25/04/2013
	Acondicionar la máquina herramienta
	Nº3: Reconocimiento de las partes del torno.
	Factores de operación del mecanizado de metales en maquinas herramientas

Dureza de los metales

Velocidad de corte

Diámetro del material

	

	Semana 5 

02/05/2013
Semana 6

09/05/2013
	Mecanizar en torno  elementos mecánicos para posterior rectificación
	Nº 4: Refrentado y cilindrado de acuerdo a plano establecido

	
	

	Semana 7 

16/05/2013

	
	
	Torneado de conos
Cálculo del ángulo de inclinación de conos
	

	Semana 8 

23/05/2013


	Rectificar un elemento mecánico de superficieacilíndrica
	Nº 6: Rectificación de la muela abrasiva o piedra de esmeril con diamante.

	Rectificación

Abrasivos naturales 

Abrasivos artificiales o sintéticos

Modo de actuar las muelas abrasivas

Tamaño de grano de los abrasivos

Dimensiones y características de las piedras de esmeril

Aplicaciones de las piedras de esmeril
	Aglomerantes y 
Minerales 

	Semana 9 

30/05/2013


	
	Nº 7: Rectificación del elemento mecánico de superficie cilíndrica

	Rectificadora cilíndrica.- características, funcionamiento

Balance y rectificación de piedra de esmeril

Regeneración de las muelas abrasivas 

Fabricación de las muelas abrasivas

Muelas fabricadas en frío

Muelas fabricadas en caliente
	

	Semana10 04/06/2013
	Rectificar un elemento mecánico de superficie plana en la rectificadora universal


	Reconocimiento de la máquina y preparación del equipo. 

Manipulación en modo manual y manipulación en modo automático.
	Rectificadora universal

de superficies planas: características y funcionamiento.

Mesa magnética

Refrigeración 


	Magnetismo

Sistemas de unidades de presión.

	Semana 11

06/06/2013

	
	Rectificación de un elemento mecánico de superficie plana
	
	

	Semana 12
13/06/2013

Semana 13
20/06/2013

	Rectificar un elemento mecánico de superficie plana en la rectificadora en la rectificadora de superficies de culatas 
	Reconocimiento de la máquina y preparación del equipo. 

Manipulación en modo manual y manipulación en modo automático.

Rectificación de una culata de un motor de C.I
	Maquina Rectificadora Especial.- Partes, mandos, tablero de control
Cabezal Principal de la máquina.

 Instrumentos herramientas y accesorios necesarios.
	

	Semana 14

27/06/2013
Semana 15 

04/07/2013

	Barrenar elementos mecánicos de características y dimensiones específicas
	Reconocimiento de la máquina barrenadora y preparación del equipo. 

Manipulación en modo manual y manipulación en modo automático.


	Instrumentos de medición específica.
Afilado de herramientas para barrenar

Maquina barrenadora.- Partes, mandos, tablero de mandos

Cabezal Principal de la máquina y modos de funcionamiento.

Avances de corte

Selección de R.P.M
	Micrométro de interiores y exteriores

	Semana 16 

11/07/2013
Semana 17

18/07/2013 

	Rectificar superficies cilíndricas específicas –Cilindros de motores de C.I 
	Nº 9: Reconocimiento de la máquina rectificadora de cilindros 

Manipulación en modo manual y manipulación en modo automático. 
	Instrumentos de medición específica.

Maquina rectificadora de superficies cilíndricas de interiores-cilindros de motores
Funcionamiento y partes de la máquina.

Cabezal principal, tablero de control de la máquina y modos de funcionamiento.
	

	Semana 18
25/07/2013 

Semana 19
01/08/2013 


	Rectificar válvulas y asientos de válvulas de una culata
	N° 10: Reconocimiento de la máquina vibrocentro y piedras de esmeril
Identificación de las características de los asientos de válvulas.

Rectificación de asientos de válvulas
	Ajustes y tolerancias 
Asientos de válvulas, materiales especiales 
Preparación de las herramientas de corte para rectificar asientos de válvulas


	Hierro fundido tipos



V. EVALUACIÓN:

El alumno aprobará la unidad didáctica de acuerdo a las siguientes condiciones:

1. Asistir mínimo el  70% de las actividades de aprendizaje.

2. Aprobar con mínimo de Trece (13) en escala vigesimal.

3. Si la nota de una o más capacidades terminales es de 10 o 12 tiene derecho a recuperación 

4. El proceso de recuperación es de dos etapas: la primera es inmediatamente después de haber concluida la capacidad terminal y la segunda después de concluida la unidad didáctica y evaluada por una comisión integrada por una comisión designada por el jefe de área académica

5. Si la nota de la capacidad terminal es menor de 10 el alumno repite automáticamente la Unidad Didáctica.

6. La nota final de la Unidad Didáctica corresponde al calificativo de la última capacidad terminal 
            


C.T  =  ( CRIT. EV1 + CRIT. EV2 +…CRIT. EVn   ) /   n

 




CRIT. EVn  =  ( I 1   +    I 2   +  I 3  +  … I n     )  /  n 

CT = Calificativo Promedio de la Capacidad Terminal 
CRT. EVn = Calificativo Promedio del criterio de Evaluación n 
I1 =  Nota del Indicador 1

In =  Nota del Indicador : n

VI. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS:

· MARKS  “Manual del Ingeniero Mecánico”, Editorial Mc Gran Hill. 

·  “ Manual de Especificaciones técnicas de rectificación de Motores, 

· Carlos Samame Puescas “Guía de Prácticas de Rectificación de Motores” APROLAB II. 








Ing JOSE A. NECIOSUP CABANILLAS
 


       DOCENTE RESPONSABLE







           
