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INSTITUTO DE EDUCACION  SUPERIOR TECNOLÓGICO    PÚBLICO
“NUEVA ESPERANZA”

PLAN DE UNIDAD DIDACTICA

I. DATOS GENERALES

1.1. FAMILIA PROFESIONAL
:
MECANICA Y METALES

1.2. CARRERA PROFESIONAL
:
MECANICA DE PRODUCCION

1.3  MODULO PROFESIONAL 2
:
DISEÑO MECANICO

1.4.  UNIDAD DIDÁCTICA 
:
MAQUINAS  BASICAS
1.5. SEMESTRE ACADEMICO
:
II
1.5.  EXTENSIÓN HORARIA
1.6. EXTENSION HORARIA
:
 Semanal : 04  hrs  Semestral : 76 horas
1.7. CREDITOS 
:
03

1.8.  PERÍODO DE EJECUCIÓN
:
del 19 de Agosto al  22 de  Diciembre del 2013
1.9. DOCENTE RESPONSABLE
:
Ing. JOSE ANTONIO NECIOSUP CABANILLAS
1.10. CORREO ELECTRONICO

: 
josez2525@gmail.com
1.11. PAGINA WEB
::  www.istene.edu.pe
II. COMPETENCIA GENERAL: 

Planificar, coordinar, supervisar y evaluar las labores productivas y de mantenimiento en el interior de una planta industrial; ejecutar la construcción de piezas, elementos de máquinas y máquinas simples; brindar asistencia técnica en investigaciones conducentes al perfeccionamiento y mejora del funcionamiento de los equipos y máquinas herramientas.

III.- COMPETENCIA DEL MODULO 
 Diseñar elementos mecánicos y máquinas, considerando las normas técnicas 
IV.- CAPACIDADES TERMINALES Y CRITERIOS DE EVALUACION
	Capacidad terminal
	Criterios de evaluación
	Indicadores de evaluación

	1. Prepara herramientas de corte, utilizando máquinas básicas para la fabricación de elementos mecánicos.
	1.  Analiza y maneja información correcta acerca de las herramientas de corte.
	· Responde acertadamente acerca de las características y finalidad de cada uno de los ángulos de una herramienta de corte.

· Discute acertadamente acerca del manejo y funcionamiento de las herramientas y máquinas básicas.

· Diferencia las variaciones de los ángulos de las herramientas de corte en función de la dureza del material.

	2. 
	2.  Prepara y afila correctamente  diferentes herramientas de corte como brocas, acero rápido, pastillas carburadas 
	· Ejecuta el afilado correcto de herramientas de corte como brocas 

· Prepara correctamente herramientas de corte de acero rápido y pastillas carburadas para torneado exterior e interior.

· Ejecuta las prácticas considerando la seguridad y elementos de protección personal.

	3. Habilita materiales y realiza el mecanizado básico haciendo uso de máquinas herramientas.
	1. Analiza y maneja información correcta acerca del funcionamiento de las máquinas herramientas 
	· Identifica cada una de las partes de las máquinas herramientas como el torno, sierra mecánica, cizalla, cepillo, fresa y  torno  
· Responde acertadamente acerca del funcionamiento de las máquinas básicas 
· Discute acertadamente acerca de diferentes operaciones de mecanizado de materiales haciendo uso de máquinas herramientas 
.

	a. 
	2. Diferentes materiales industriales son mecanizados haciendo uso de máquinas herramientas 
	· Prepara y  maquina materiales de aluminio haciendo uso de las máquinas herramientas.
· Prepara y maquina materiales de acero al carbono dulce, haciendo uso de máquinas herramientas.
· Utiliza las máquinas herramientas considerando su seguridad personal, de sus compañeros y de los equipos


V.  PROGRAMACIÓN DE LA UNIDAD DIDACTICA

	Semanas/ fechas
	Elemento de Capacidad Terminal


	Actividades de

Aprendizaje
	
	

	
	
	
	Contenidos Básicos 
	Conocimientos Previos 

	Semana1
19/08/13
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Semana2

26/08/13

Semana3
02/09/13

Semana4
09/09/13

Semana5
16/09/13

Semana6
23/09/13

Semana7
30/09/13


Semana8
07/10/13

Semana9

14/10/13


Semana10

21/10/13


Semana 11
28/10/13

Semana 12 04/11/13

Semana 13
11/11/13

Semana 14 18/11/13

Semana 15

25/11/13

Semana 16 02/12/13

Semana 17

09/12/13

Semana 18

16/12/13

Semana 19

23/12/13
	1.- Prepara diferentes herramientas de corte seleccionando y utilizar        adecuadamente los materiales, herramientas y diferentes máquinas básicas,         utilizados en la fabricación de        elementos mecánicos y maquinas

2.- Resolver problemas prácticos de habilitación de material y medir         elementos mecánicos aplicando la         tolerancia y ajuste de fabricación

	· Exposición, diálogo y debate acerca de los diferentes materiales y su factibilidad de mecanizado.


· Afilado de herramientas de corte como brocas para diferentes materiales

· Práctica  de  Preparación del material para el proyecto 1 de torno 

· Montaje y desmontaje de hoja de sierra y corte de material de muestra.
· Práctica 1 de torno.

Montaje y desmontaje de chuck del torno y cambio de mordazas

Practica 2 de torno. Regulación de las RPM de los distintos tornos
· Taladrado y avellanado  en taladro de columna.

· Regulación de las RPM del taladro


Practica 3 de torno
· Montaje del material  y herramienta de corte a la altura correcta  de la bancada

· Afilar  una herramienta de corte o cuchilla de acero rápido

· Afilar  una herramienta de corte o cuchilla de acero especial fabricado con pulvimetalurgia 


· Centrado, refrentado y cilindrado de Eje sin centros.


· Evaluación teórico práctica.

· Torneado de ejes entre centros.

· Taladrado de agujero centro en el torno.

· Taladrado en el torno.
· Torneado de un elemento mecánico.
	· Análisis del Sílabos, contenidos y sistemas de evaluación

· Requisitos para la ejecución de las prácticas seguras.
· Reconocimiento de las diferentes máquinas herramientas y del puesto de trabajo.
· Aceros al carbono: tipos, características.
· Propiedades tecnológicas de los materiales ferrosos.

· Influencia de los elementos de aleación en los aceros.
· Brocas: tipos, características, ángulos, afilado de brocas.
· Sierra mecánica, características, aplicaciones, mantenimiento  y operación
· El torno: funcionamiento, características, elementos, tipos, y aplicaciones.
· Tipos de taladros y control de las RPM, del sentido de giro, del avance del taladrado.

· Ángulos característicos de las herramientas de corte 
ángulo de incidencia, ángulo de salida, etc.

· Pulvimetalurgia. 
Refrentado en el torno paralelo
Cilindrado en el torno paralelo

· Mantenimiento del torno
· Anillos graduados en las máquinas herramientas 
· Anillo graduado del carro longitudinal del torno.

· Anillo graduado del carro transversal
· Anillo graduado del carro porta herramientas

· Accesorios de un torno:

· Bridas de arrastre. 

· Lunetas 

· Plato de mordazas independientes
· Plato universal 

· Centrado de una pieza en el plato de mordazas independiente.

· Refrigerantes para el mecanizado en el torno.

· Taladrado en el torno.

	 Mecánica de banco
Propiedades físicas de los metales

Aserrado 

Uso del vernier en mm y pulgadas
Partes del torno.

Control del cambio de sentido de giro y variación de las rpm del taladro de  banco y columna

Propiedades físicas y tecnológicas de los materiales.

E.P.P 
Funcionamiento del torno

Centrado de piezas en el torno.

Afilado de brocas

Centrado, refrentado y cilindrado de elementos mecánicos




VI. MEDIOS Y MATERIALES
·  Taller de soldadura y máquinas herramientas 
· Equipos y herramientas del taller de máquinas herramientas 

· Plumones y pizarras acrílicas
· Separatas

· Paleógrafos
· Otros
VII. METODOLOGIA

La presente unidad didáctica es de naturaleza teórica práctica con el 70  % de práctica y el 30% de teoría.      

VIII. EVALUACIÓN:

 El alumno aprobará la unidad didáctica de acuerdo a las siguientes condiciones:

· Asistir al más de 70% de las actividades de aprendizaje.

· El calificativo mínimo aprobatorio es de Trece (13) en escala vigesimal, con el medio punto a favor 
· El promedio de cada criterio de evaluación se aplicará  en función al promedio de los indicadores 

· El promedio de una  capacidad terminal será el promedio de los criterios de evaluación
· El calificativo final de la unidad didáctica será el calificativo de la última capacidad terminal.

· Para pasar al proceso de recuperación el calificativo mínimo debe ser de 10, hasta 12 puntos.

· El estudiante que posee una capacidad terminal de 09 puntos no tiene derecho a recuperación.

· El proceso de recuperación de cada capacidad terminal se da inmediatamente el terminal la capacidad terminal 

· El estudiante que saliera desaprobado en dos o más U.D que corresponden a un mismo módulo, no tiene derecho a participar en el proceso de recuperación por tanto repite el módulo.

· El estudiante que desapruebe un módulo educativo, lo podrá volver a llevar cuando se programe el mismo. Esta situación no lo inhabilita para llevar otros módulo educativos de la carrera. Si al repetir el módulo educativo, el estudiante volviera a desaprobar las mismas Unidades Didácticas será retirado de la carrera

IX. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS:

1. Ch  Lobjois “ Tecnología de la Calderería- Uniones Provisionales y Permanentes”.Editorial, 1984. CEAC, Barcelona- España, 

2. F. Aparicio, J Aparicio, F. Escarpa, “Tecnología del Metal”, Editorial Paraninfo, Madrid- España
3. VICTOR  Weldin & Cutting División, “Guía para Soldar, Cortar y Calentar”, printed in USA.

4. MARKS  “Manual del Ingeniero Mecánico”, Editorial Mc Gran Hill. 

 






La Esperanza  Agosto del 2013

Ing JOSE A. NECIOSUP CABANILLAS
          
   


 




    Docente del Curso
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