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 INSTITUTO DE EDUCACION SUPERIOR TECNOLÓGICO PUBLICO  

                                     “ NUEVA ESPERANZA”

PLAN DE UNIDAD DIDACTICA

1. DATOS GENERALES:

1.1. FAMILIA PROFESIONAL


: MECÁNICA Y METALES

1.2. CARRERA PROFESIONAL


: MECÁNICA DE PRODUCCION
1.3. MODULO PROFESIONAL


: TECNOLOGIA DE LA SOLDADURA
1.4. UNIDAD DIDÁCTICA 


: SOLDADURA MIXTA
1.5. SEMESTRE ACADEMICO


: II
1.6. EXTENSIÓN HORARIA


: 04  HRS SEMANA /68 hrs SEMEST.
1.7. NUMERO DE CREDITOS 


: 03
1.8. PERÍODO DE EJECUCIÓN


: 19-08-2013  al 20-12-2013
1.9. DOCENTE RESPONSABLE

:Ing. JOSE ANTONIO NECIOSUP CABANILLAS
1.10. CORREO ELECTRONICO



: josez2525@gmail.com
1.11. PAGINA WEB


:  www.istene.edu.pe
2. COMPETENCIA GENERAL: 
Planificar, coordinar, supervisar y evaluar las labores productivas y de mantenimiento en el interior de una planta industrial; ejecutar la construcción de piezas, elementos de máquinas y máquinas simples; brindar asistencia técnica en investigaciones conducentes al perfeccionamiento y mejora del funcionamiento de los equipos y máquinas herramientas.
3. 
COMPETENCIA DEL MODULO
Recuperar y construir piezas mecánicas y estructuras mediante el proceso de soldadura, considerando las normas de seguridad y cuidado del medio ambiente.

	Capacidad terminal
	Criterios de evaluación
	Indicadores de evaluación

	1. Realizar uniones soldadas de materiales ferrosos mediante soldadura por resistencia
	1.  Analiza y maneja información correcta acerca del proceso de soldadura por resistencia

	· Responde acertadamente acerca del funcionamiento y características del proceso de soldadura por resistencia 
· Maneja información correcta acerca de las características, s de los equipos y aplicaciones en la industria moderna
· Investiga y entrega  puntualmente en forma individual y grupal los trabajos encomendados.

	2. 
	2.  Diferentes perfiles industriales de aceros al carbono son unidos mediante soldadura por resistencia
	· Prepara y manipula correctamente los materiales y el equipo de soldadura por resistencia
· Ejecuta la soldadura de perfiles industriales mediante soldadura por resistencia
· Ejecuta las prácticas considerando la seguridad y elementos de protección personal.

	2. Realizar uniones soldadas de metales ferrosos mediante soldadura MIG, MAG 
.


	1. Analiza y maneja información correcta acerca del proceso de soldadura MIG, MAG

	·  Responde acertadamente acerca del proceso de soldadura MIG- MAG
· Maneja información correcta acerca de los parámetros de operación de la soldadura MIG MAG

· Identifica las partes o elementos del equipo,  las aplicaciones  y ventajas del proceso de soldadura MIG MAG 

	a. 
	2. Diferentes materiales industriales son unidos, mediante soldadura MIG MAG.
	· Prepara, manipula y realiza la unión de  metales ferrosos y no ferrosos con  soldadura MIG- MAG
· Trabaja responsablemente y con seguridad durante las tareas encomendadas
· Determina las precauciones necesarias a tomar en cuenta, así como los costos del trabajo  a realizar.

	3. Realizar uniones soldadas de materiales ferrosos mediante soldadura TIG

	1  Analiza y maneja información correcta acerca del proceso de soldadura  TIG


	· Responde acertadamente acerca del funcionamiento y características del proceso de soldadura TIG
· Maneja información correcta acerca de las características,  de los equipos y aplicaciones en la industria moderna

· Investiga y entrega  puntualmente en forma individual y grupal los trabajos encomendados

	
	3. Diferentes materiales industriales son unidos, mediante soldadura  TIG
	· Prepara, manipula y realiza la unión de  metales ferrosos con  soldadura TIG
· Trabaja responsablemente y con seguridad durante las tareas encomendadas
· Determina las precauciones necesarias a tomar en cuenta, así como los costos del trabajo  a realizar.


5.  PROGRAMACIÓN DE LA UNIDAD DIDACTICA

	SEMANA / FECHA
	ELEMENTO DE LA CAPACIDAD

TERMINAL
	
	
	ACTIVIDADE DE APRENDIZAJE

	
	
	CONTENIDOS
	PROCEDIMIENTOS
	

	Semana 1

23/08/2013

Semana 2

30/08/2013

Semana 3

06/09/2013 

Semana 4

13/09/2013

Semana 5

20/09/2013

Semana 6

27/09/2013 

Semana 7

04/10/2013

Semana 8

11/10/2013

Semana 9

18/10/2013

Semana 10

25/10/2013

Semana 11

01/11/2013

Semana 12

08/11/2013

Semana 13

15/11/2013

Semana 14

22/11/2013

Semana 15

29/11/2013

Semana 16

01/11/2013

Semana 17

06/12/2013

Semana 18

13/12/2013

Semana 19

20/12/2013


	4.1.1-Inspeccionar, seleccionar, preparar y alistar los materiales y equipos para realizar  uniones mediante soldadura  por resistencia
4.1.2. Realizar uniones soldadas de metales ferrosos mediante

Soldadura por resistencia

4.2.1-Inspeccionar, seleccionar, preparar y alistar los materiales y equipos para realizar  uniones mediante soldadura  MIG MAG cumpliendo las especificaciones y normas técnicas

4.2 2.Realizar uniones soldadas de metales ferrosos, mediante soldadura  MIG,MAG .

4.3.1-Inspeccionar, seleccionar, preparar y alistar los materiales y equipos para realizar  uniones mediante soldadura TIG cumpliendo las especificaciones y normas técnicas

4.3 2.Realizar uniones soldadas de metales ferrosos, mediante soldadura  TIG

	·  Principio de funcionamiento del proceso de soldadura por resistencia 
· Tecnología de Los equipos de soldadura por resistencia

.
·  Características de la soldadura por puntos

· Soldadura por puntos Soldabilidad  de metales ferrosos , no ferrosos y aleaciones.

· Tipos de maquinas de soldar estacionarias, portátiles y al aire

· Tecnología de la soldadura por roldadas: características, aplicaciones

·   Principio de funcionamiento de la soldadura  MIG-  MAG
· Gases protectores inertes
· Tecnología de la soldadura  MIG-MAG

· Gases protectores activos

· Gases protectores inertes: Ar, He, mezclas de ellos.
· Precauciones y seguridad en el proceso
·  Parámetros de operación de la soldadura MIG-MAG
· Principio de funcionamiento de la soldadura  TIG

· Gases protectores inertes Ar, He
· Aplicaciones de la soldadura TIG
· Precauciones y seguridad en el proceso
Ejecución de unión de materiales mediante soldadura  TIG.

Tipos de aportes de metal mediante la soldadura TIG 

Automatización de la soldadura TIG


	· Desmontar y reconocer los diferentes elementos de un equipo de soldadura por resistencia

· Prepara adecuadamente los electrodos de un equipo de soldadura por puntos
· inspecciona  Exposición, diálogo y debate acerca del proceso de soldadura por resistencia.

· Elaboración de proyectos de soldadura por puntos 

· Desmontar y reconocer los diferentes elementos de un equipo de soldadura MIG- MAG
Con cuidado y responsabilidad 
· Prepara y ejecuta uniones soldadas mediante soldadura MIG MAG

· Desmontar y reconocer los diferentes elementos de un equipo de soldadura TIG 
· Prepara y ejecuta uniones soldadas mediante soldadura TIG


	1-Desarmado  reconocimiento e inspección de los elementos componentes de un equipo de soldadura por resistencia
2 Ejecución de soldadura de perfiles planos y sólidos mediante soldadura por puntos

3.  Ejecución de un proyecto aplicativo de la soldadura por puntos 
4. Inspección, reconocimiento y encendido de un equipo de soldadura MIG-MAG

5. Determinación de la influencia de los  Parámetro de variación de Potencia  y velocidad de alambre en el proceso de soldadura MIG-MAG

6. Depósito de cordones de soldadura en posición plana en proceso MAG

7. Determinación de la influencia de la longitud del arco en la penetración y acabado de los depósitos de soldadura en posición plana en el proceso MAG

8. Depósitos de cordones de soldadura en posición plana mediante el proceso de soldadura MIG
 9.Desarmado  reconocimiento e inspección de los elementos componentes de un equipo de soldadura TIG

10.Ejecución de unión de chapas metálicas de acero al carbono,  mediante soldadura TIG

11. Ejecución de unión de chapas metálicas de acero inoxidable mediante soldadura TIG



	Semana 2

27/08/2013 Semana 3

03/09/2013 Semana 4

10/09/2013
	
	· 
	· 
	


6. MEDIOS Y MATERIALES
· Taller de soldadura 

· Equipos y herramientas de soladura por resistencia

· Equipos y herramientas de soldadura MIG,MAG Y TIG

· Plumones y pizarras acrílicas
· Separatas

· Otros

7. METODOLOGIA

      La presente unidad didáctica es de naturaleza teórica práctica con el 70  % de práctica y el 30% de teoría.      

8. EVALUACIÓN:
      El alumno será evaluado permanentemente.

El alumno aprobará la unidad didáctica de acuerdo a las siguientes condiciones:

1. Asistir al más de 70% de las actividades de aprendizaje.

2. Aprobar con mínimo de Trece (13) en escala vigesimal.

3. El promedio de cada criterio de evaluación se aplicará  en función al promedio de los indicadores 

4. El promedio de la capacidad terminal será el promedio de los criterios de evaluación

5. El promedio final se calculará en función al promedio aritmético de los calificativos de las capacidades terminales de la  unidad didáctica.

9. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS:

1. Ch  Lobjois “ Tecnología de la Calderería- Uniones Provisionales y Permanentes”.Editorial, 1984. CEAC, Barcelona- España, 

2. F. Aparicio, J Aparicio, F. Escarpa, “Tecnología del Metal”, Editorial Paraninfo, Madrid- España

3. VICTOR  Weldin & Cutting División, “Guía para Soldar, Cortar y Calentar”, printed in USA.

4. MARKS  “Manual del Ingeniero Mecánico”, Editorial Mc Gran Hill. 

5. SENATI  “Tecnología de la Soldadura”.



La Esperanza  Agosto del 2013
 -- --------------------------------------------------
           
Ing JOSE A. NECIOSUP CABANILLAS
          
   









     Docente del Curso
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